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1 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Herstellung von Waschmitteltabletten aus Wasch- 
pulvern. 

Es ist bekannt, Waschmitteltabletten dadurch her- 
zustellen. daB man die Bestandteile, erwiinschtenfalls 5 
in Anwesenhei: eines Biiideuiittels, miteinander vcr- 
preBt. Solche Tabletten habcn jedoch meistens den 
Nachteil, daB sie zu hart sind, um sich leicht in Was- 
ser zu losen. Dadurch wird die Auflosungsdauer ver- 
langert, was nicht nur einen unerwunschten Zeit- 10 
verlust bedeutet, sondern auSerdem die Gefahr 
schafft, daB die Tablette sich nicht vollig lost, so daB 
Teile davon in dem Waschgut zuriickbleibem was be- 
sonders unangenehm ist. Ein anderer Nachteil ist, daB 
das Waschwasser geriihrt werden muB, um diese 15 
Tabletten zu losen, wobei ein starker Schaum ent- 
stehen kann, so daB man nicht sehen kann, ob die 
Tablette sich gelost hat. 

Es ist auch bekannt, eine Waschmitteltablette da- 
durch zu erhalten, daB man Waschpulver und Salze 20 
zu einer Tablette zusammenpreBt und die Oberflache 
der Tablette mit viel Wasser befeuchtet, wonach man 
durch ein Trocken verfahren eine vcrhartete Ober- 
flache zu erhalten versucht. Dieses Verfahren ist sehr 
umstandlich. und die so hergestellten Tabletten weisen 25 
ebenfalls die eingangs erwahnten Cbelstande auf. 

Die USA.-Patentschriften 2 435 453, 2 444 837 be- 
schreiben Verfahren zur Herstellung von Wasch- 
mittelriegeln, wobei eine Mischung der Komponen- 
ten, die Phosphate bzw. Borax und Wasser in be- 30 
stimmten Proportionen enthalt, durch Erhitzen ver- 
niissigt wird, worauf die fliissige Mischung in For- 
mer gegossen und wahrend mehrerer Stunden er- 
starren gelassen wird. Auch durch diese Verfahren 
werden die geschilderten Nachteile in keiner Weise 35 
gemildert, abgesehen davon, daB die Herstellung um- 
standlich und langwierig ist. 

GemaB der britischen Patentschrift 592 206 wer- 
den Waschmitteltabletten hergestellt durch Emulgic- 
rung von sulfaticrten Fettalkoholen in geschmolzenem 40 
Wachs und geschmolzener Stearinsaure, worauf die 
Schmelze in Formen gegossen und erstarren gelassen 
wird. Diese Waschmitteltabletten enthalten not- 
wendigerweise unerwiinschte Bestandteile, die ihre 
Verwendung beeintrachtigen. 45 

SchlieBlich werden in der britischen Patentschrift 
823 118 Seifentabletten beschrieben, die mit eincm 
Oberzug aus einem wasserloslichen, filmbildenden 
Material versehen sind. Abgesehen davon, daB eine 
solche Oberzugsbildung nicht immer erwiinscht ist, 50 
laBt sie sich kaum ohne weiteres bei pulverformigen 
Waschmittelmischungen durchfiihren und ergabe 
auch dann nur unbefriedigende Ergebnisse. 

Aufgabe der Erfindung ist es, aus einem Wasch- 
pulver leicht losbare, aber doch harte Waschmittcl- 55 
tabletten herzustellen, die hart genug sind, um ge- 
handhabt, verpackt und gelagert zu werden, sich 
jedoch leicht losen, wenn sie mit Wasser zusammen- 
gebracht werden, wobei mitunter die Tabletten auf 
dem W r asser schwimmen. 60 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB Waschpulver mit wenigstens 2 und hochstens 
40 Gewichtsprozent einer oder mehrerer Komponen- 
ten vermischt wird, wclchc bei einer zwischen 40 und 
300- C liegenden Temperatur ganz oder teilweise 65 
sehmelzen oder in Losung gehen oder erweichen, die 
Mischung unter leichtem Vorpressen in Tabletten- 
form gebracht und wahrend kurzer Zeit ohne An- 
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wendung hohen Druckes wenigstens teilweise auf eine 
Temperatur erhitzt wird, bei welcher die genannten 
Komponenten in ausreichendem Mafie sehmelzen 
oder sich losen oder erweichen, so daB eine Sintcrung 
stattfindet, ohne daB die Pulvermischung vollig ge- 
schmolzen wird, und die Tablette dann gekuhlt wird. 

Die zuzusetzenden Stoffe mussen den Bedingungen 
entsprechen, daB ihre Schmelz-, Losungs- oder Er- 
weichungstemperaturen nicht zu hoch sind und daB 
sie sich zusammen mit den anderen Bestandteilen der 
Gemische benutzen lassen. Geeignete Stoffe sind z. B. 
Salze, die Kristallwasser enthalten und in diesem 
Kristallwasser sehmelzen konnen, wasserfreie Salze 
und andere Verbindungen, die bei verhaltnismaBig 
niedrigen Temperaturen sehmelzen, sich losen oder 
erweichen. Geeignete Salze mit Kristallwasser sind 
z. B. Natriumsulfatdecahydrat, Natriumcarbonat- 
decahydrat, Natriumperborattetrahydrat, Alumi- 
niumsulfatoctadecahydrat Natriumboratdecahydrat 
und vollig hydratisierter Alaun, insbesondeie vollig 
hydratisiertes Kaliumaluminiumsulfat. Man kann auch 
die gleichen Salze mit einem niedrigeren Kristall- 
wassergehalt benutzen. Salze wie Natriumcarbonat 
und -hexametaphosphat konnen in einer hochschmel- 
zenden wasserfreien Form zugegeben werden. Ver- 
mutlich werden diese Stoffe zumindest teilweise wah- 
rend der Verarbeitung hydratisiert werden, indem sie 
Wasser aus den anderen Bestandteilen des Gemisches 
und aus der Atmosphare aufnehmen. Als Stoffe mit 
gecignetcm Erweichungspunkt sind auch Zucker und 
Gelatine verwendbar. 

Das Pulver kann durchgehend gleichmaBig oder 
nur oberflachlich erhitzt werden. Im ersten Fall kann 
zweckmaBig in Mikrowellenofen oder mit Kapazitiv- 
Heizvorrichtungen erwarmt werden; im zweiten Fall 
kann mit Kontakterhitzung gearbeitet werden, d. h., 
die Oberflaehen des Pulvergemisches konnen erhitzt 
werden, indem sie kurze Zeit mit erhitzten Platten in 
Kontakt gebracht werden oder HeiBluft daruber ge- 
fiihrt wird. 

Diese zweite Arbeitsweise ergibt besonders giinstige 
Resultate, wenn hydratisiertes Natriumperborat als 
Salz benutzt wird, das in seinem Kristallwasser 
sehmelzen kann. Die gebildete Tablette hat eine harte, 
glatte Kruste, die das Pulver im Innern der Tablette 
bei deren Handhabung in genugendem MaBe schiitzt. 
Auch kann dieses Verfahren so durchgefiihrt werden, 
daB die ganze Tablette gehartet wird. Das Perborat 
zersetzt sich bei der Erhitzung nur zum Teil ohne 
wesentlichen EinfluB auf die Eigenschaften des Pro- 
duces. Eine solche Tablette lost sich beim Einbrin- 
gen in Wasser sehr rasch. Das Wasser dringt dabei 
zunachst in die kleinen Poren der geharteten Obcr- 
flachenschicht. bringt diese Schicht zu raschem Aus- 
einanderfallen und setzt dadurch das Pulver frei, das 
sich im Innern der Tablette befindet. 

Bei der Herstellung des Waschmittelgemisches ist 
es erforderlich, daB der erweichbare, losbare oder 
schmelzbare Stoff homogen in dem zu hartenden 
Pulver verteilt ist. Wenn das Gemisch kurze Zeit 
auf eine Temperatur iiber der Erweichungs-, Losungs- 
oder Schmelztemperatur des zugegebenen Stoffes er- 
hitzt wird, werden vermutlich die erweichten, ge- 
losten oder geschmolzenen Teilchen als Punkte wir- 
ken, die das Pulvcrgemisch zusammensintern lassen. 
Die Erhitzung bei dem Verfahren gemaB der Erfin- 
dung laBt sich daher mit einem SinterprozeB ver- 
gleichen, dann die Erhitzung muB so durchgefiihrt 
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werden, daB das Pulver nicht vollig geschmolzen ist. 
Eine kurze Erhitzungszeit, die nur dazu ausreicht, 
die Pulverteiichen mit Hilfe eines schmelzbaren, los- 
baren oder erweichbaren Bestandteiles zusammenzu- 
binden, ist ein besonderes Merkmal des Verfahrens 5 
gcmaB dcr Erfindung, und cs Heft sich nicht crwartcn, 
daB in dieser Weise Waschmitteltabletten erhalten 
werden konnten, die sich sowohl auBerst leicht in 
Wasser losen wie bei ihrer Handhabung in trockenem 
Zustand nicht zerfallen. io 

Die beim SinterprozeB anzuwendenden Tempera- 
turen hangen von dem gewahlten erweichbaren, 
schmelzbaren oder losbaren Stoff, von der Zusammen- 
setzung des Waschpulvers und von den gewlinschten 
Eigenschaften des Produktes ab. Wenn, wie bevor- 15 
zugt hydratisiertes Natriumperborat benutzt wird, 
liegt die Sintertemperatur vorzugsweise zwischen 
60 und 80 C, wenn das ganze Pulvergemisch erhitzt 
wird, um Zersetzung des Perborats einzuschranken. 
Wenn nur die Oberflache des Pulvers erhitzt wird, 20 
konnen weit hohere Temperaturen angewendet wer- 
den, weil in diesem Fall nur das Perborat. das in 
der Oberflache des Pulvergemisches vorhanden ist, in 
nennenswertem MaBe zersetzt wird. Wenn die Warme 
nur der Oberflache der Tablette zugefiihrt wird, so ist as 
die Warmeleitfahigkeit des Gutes von Bedeutung. 
Wenn die Warme nur langsam in das Pulvergemisch 
eindringt, ist es meistens moglich, Temperaturen bis 
zu 300° C zu benutzen, und, wie gesagt, sind bei Kon- 
lakterhitzung gewohnlich hohere Temperaturen zu- 30 
lassig, als wenn das Pulvergemisch vollig erhitzt wird, 
Bei anderen Ausfuhrungsformen des Verfahrens kon- 
nen abhangig von dem Waschmitteltyp Temperaturen 
ab 40 C angewendet werden. 

Die zusetzbare Menge des erweichbaren, schmelz- 35 
baren oder losbaren Stoffes hangt auch von dessen 
Eigenschaften und von dem Waschpulver ab. Die 
Menge dieses Stoffs muB wenigstens so groB sein, 
daB eine befricdigende Sinterung erhalten wird. Diesc 
Menge ist etwa 2 Gewichtsprozent, bezogen auf das 40 
Pulvergemisch. Die obere Grenze wird durch die ge- 
wlinschten Eigenschaften des Produktes bestimmt. 
Man kann dabei Prozentsatze bis zu 40% anwenden. 
Nachdem die Tabletten gesintert sind, miissen sie 
einige Zeit der Ruhe uberlassen werden, um zu er- 45 
harten. Diese Ruhezeit kann stark gekiirzt werden, 
wenn die Tabletten unter vermindertem Druck ge- 
hartet werden. In diesem Fall reicht schon eine Ruhe- 
zeit von einigen Minuten aus, um ein sehr gutes und 
hartes Produkt zu erhalten. Die Eigenschaften der 50 
geharteten Tabletten Iassen sich noch weiter ver- 
bessern, indem diese Oberflachen mit geeigneten 
Materialien iiberzogen werden. Als Oberzugsmaterial 
lassen sich z. B. Polyvinylalkohol, Paraffin und 
Wasserglas benutzen. Eine weitere Verbesserung laBt 55 
sich noch dadurch erhalten, daB die Tabletten kurze 
Zeit mit Dampf behandelt werden. Dabei werden 
UnregelmaBigkeiten in den Oberflachen geschmolzen. 
und die Oberflache wird geglattet. Der gleiche EfTekt 
laBt sich durch Bespruhen der Oberflachen mit Was- 60 
ser erhalten. 

Es lassen sich geeignete Tabletten dadurch erhal- 
ten, daB nur die besehriebene, die Sinterung herbei- 
fuhrendc Erhitzung angewendet wird. Ein auBerst 
geringer Druck ist erforderlich, das Pulver in die ge- 65 
wiinschte Form zu bringen. Wenn man eine auBerst 
kompakte Tablette herstellen will, laBt dieser Druck 
sich etwas crhohen. Es ist ein Merkmal des erfm- 
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dungsgema'Ben Verfahrens, daB die Tabletten ohne 
Anwendung hoher DrLicke erhalten werden konnen. 

B e i s p i e 1 I 

Ein Grundwaschpulver zum Waschen schmutziger 
Wasche von starkem Schaumvermogen nachstehender 
Zusammensetzung wurde hergestellt: 

Ciewichtsteil^ 



Alkylbenzolsulfonat 20 

Fettsauremonoathanolamid 3 

Natriumtripolyphosphat 30 

Natriumsilikat 8 

Natriumcarboxymethylcellulosc 1 

Natriumsulfat 16 

Optischcs Bleichmittcl, Riechstoff und 

Konservierungsmittel 1 

Wasser 10 



Mit diesem Grundwaschpulver wurden 1 1 Gewichts- 
teile Natriumperborattetrahydrat homogen vermischt. 
Das erhaltene Waschpulver wurde in einen durch- 
lochtcn Metallbchiilter von 10X22 > 27 mm gcbracht. 
Der Behalter wurde an der Oberflache mit einem 
Wechselstrom erhitzt, und zwar so, daB der Metall- 
behalter in eine gekiihlte Transformatorwicklung ge- 
stellt wurde, durch welche ein Strom hindurchgeleitet 
werden konnte, der zwischen 1 und J 500 Amp. regel- 
bar war. Es zeigte sich, daB die Temperatur in dem 
Innern der Tablette um so weniger ansteigt, je klirzei 
die Zeit ist, in welchcr eine bestimmte Energiemenge 
zugefiihrt wird. Die erhaltenen Tabletten hatten sehr 
gute Eigenschaften, waren handhabungsbestandig und 
leicht wasserloslich. 

Der Metallbehaiter kann auch mit Hilfe induktiver 
Hochfrequenzerhitzung (Wirbelstrome und/oder 
Hystereseverluste) erhitzt werden. 

Wenn dem Waschpulver kein Perborat zugegeben 
wurde, wurde keine befriedigende Tablette erhalten. 

Beispiel 2 

Es wurde ein Grundwaschpulver fur schmutzige 
Wasche mit beschranktem Schaumvermogen nach- 
stehender Zusammensetzung hergestellt: 



Gewichtsteile 

Alkylbenzolsulfonat 2 

Nichtionogenes Waschmittel 4 

Seife 6 

Natriumpyrophosphat 15 

Natriumtripolyphosphat 30 

Natriumsilikat 8 

Natriumcarboxymethylcellulose 1 

Natriumsulfat 15 

Optisches Bleichmittel, Riechstoff und 

Konservierungsmittel 1 

Wasser 6 



Mit diesem Grundwaschpulver wurden 12 Ge- 
wichtsteile Natriumperborattetrahydrat homogen ver- 
mischt. Eine ausreichende Menge des erhaltenen 
Waschpulvers zur Herstellung einer Tablette von 
69X57, 25 mm wurde in einem Mikrowellenofen 
mit Mikrowellen von 2450 Mc erhitzt. In dieser Weise 
wurde das Pulver homogen erhitzt, d. h.. jedem Teil 
der Tablette wurde gleich viel Energie zugefiihrt. Die 
Temperatur des Pulvers stieg in einigen Minuten bis 
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liber 120 v C an. Die Zersetzung des Perborats, die 
von der Menge der zugefiihrten Energie abhangt. 
wurde auf 10 bis 15°/o bestimmt. Die erhaltenen 
Tabletten waren besonders stark und konnten meh- 
rere Male fallen, ohne zu brechen. Sie lieBen sich 5 
leieht in Wasser losen. 

Eine Tablette wurde gleichfalls hergestellt, indem 
das Pulver durch Kapazitiverhitzung homogen gesin- 
tert wurde. Das Pulver wurde zwischen zwei Kon- 
densatorplatten gebracht, an denen eine Wechsel- to 
spannung von 30 mHz angelegt wurde. Die erhalte- 
nen Tabletten waren leicht loslich, jedoch etwas 
sprode. 

Es wurden Tabletten aus ahnlichen Waschpulvern 
hergestellt, in denen jedoch das Natriumperborat 15 
durch gleiche Mengen von pulverisiertem Zuckcr, 
Natriumcarbonatdccahydrat, Kaliumaluminiumsulfat- 
24-hydrat und Aluminiumsulfat-18-hydrat ersetzt 
wurde. Dabei wurden Tabletten mit den gleichen 
guten Eigenschaften erhalten. ao 

Tabletten, hergestellt ohne Zusatz obiger Bestand- 
teile, waren auBerst weich und zerhelen rasch. 
Tabletten, hergestellt mit trockenem Perborat und 
trockenemCarbonat, befriedigten gleichfalls nicht und 
zernelen rasch. a 5 

B ei s pi el 3 

Es wurde ein Grundseifenpulver nachstehender 
Zusammensetzung hergestellt: 

Gewichtsteile 3» 



Seife 40 

Natriumcarbonat 20 

Natriumsilikat 5 

Optisches Bleichmittel, RiechstofI und 35 

Konservierungsmittel 1 

Wasser 26 



Ein Pulver dieser Zusammensetzung wurde in 
einer Form von 50X50X30 mm in der im Beispiel 1 40 
beschriebenen Weise erhitzt Es erwies sich als prak- 
tisch unmoglich, geeignete Tabletten herzustellen. 
Giinstigstenfalls wurden Tabletten erhalten, die bei 
Entfernung aus der Form stark beschadigt waren und 
beirnHandhaben schon unter auBerst geringem Druck 45 
zernelen. Wenn dem Waschpulver 10 Gewichtspro- 
zent Natriumcarbonatdecahydrat zugesetzt wurden, 
wurde beim Erhitzen ein starkes Sch'aumen wahr- 
genommen, wodurch statt einer harten Tablette meh- 
rere harte Stucke erhalten wurden. Dieser Nachteil 50 
wurde vermieden, wenn die Menge Natriumcarbonat 
um ungefahr 10°/o vergroBert wurde, indem wasser- 
freies Natriumcarbonat zugegeben wurde. In dieser 
Weise wurde eine annehmbare starke Tablette erhal- 
ten, ohne daB beim Erhitzen ein Schaumen auftrat. 55 

Wenn dem Gemiseh etwa 10 Gewichtsprozent Na- 
triumperborattetrahydrat zugegeben wurden und das 
Gemiseh durch Kontakterhitzung erhitzt wurde, 
wurde eine sehr gute Tablette erhalten, und das war 
auch der Fall, wenn das Perborat durch ungefahr die 60 
gleiche Menge Puderzucker ersetzt wurde. 

Beispiel 4 

Einem Grundwaschpulver der gleichen Zusammen- 
setzung wic nach Beispiel 2 wurden 10 Gewichtspro- 65 
zentNatriumperborattetrahydrat zugegeben. Nach inni- 
ger Durchmischung wurde das Pulvergemisch in einem 
durchlochten Metallbehalter von 10x22X27 mm 
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auf einer offenen Flamme erhitzt. Dabei wurde eine 
starke Tablette erhalten, die in Wasser leicht zerfiel. 
Die Zersetzung des Perborats war jedoch ziemlich 
stark, und mehr als 20% des ursprunglich in der 
Oberflachenschicht vorhandenen Perborats war zer- 
setzt. Das gleiche Gemiseh wurde in einer Metallform 
von 50X50X30 mm erhitzt, die in eine Transforma- 
torspule gestellt wurde, wie im Beispiel 1 beschrie- 
ben. In dieser Weise konnten die Erhitzungsbedingun- 
gen besser beherrscht werden, und dadurch konnte 
die Zersetzung des Perborats verringert werden. So 
erwies sich bei einer Warmeiibertragung von 1,2 kcal 
in 90 Sekunden auf das Pulvergemisch nur etwa 15% 
des ursprunglich in der Oberflachenschicht von etwa 
1,5 mm vorhandenen Perborats als zersetzt. Der 
mittlere Perboratgehalt wurde von 10,2 auf 9,1% 
herabgesetzt. Die Temperatur im Innern der Tablette 
stieg bis zu etwa 110 z C und in der Mitte der Tablette 
bis zu etwa 50° C. Die gleiche Art inhomogener Er- 
hitzung laBt sich durchfiihren, wenn die Form in 
einem Ofen oder mit Hilfe einer Induktionsspule er- 
hitzt wird. Die gleichen Resultate konnten auch ohne 
Anwendung von Formen erhalten werden, wenn das 
Pulver unter leichtem Druck zu einer Tablette ge- 
preBt und darauf obiges Erhitzungsverfahren ange- 
wendet wurde. 

Mit dieser Arbeitsweise konnte man zwei Arten 
von Tabletten herstellen, deren eine auBen hart und 
innen sprode 1st, wahrend die andere eine auBerst 
harte Oberflache hat, unter der eine etwas sprode 
Schicht liegt, wahrend der Rest aus einem lockeren 
Pulver besteht. Diese beiden Tabletten hatten beson- 
ders gute Eigenschaften, waren handhabungsfest und 
leicht wasserloslich. 

Beispiel 5 

Auf eine Menge Grundwaschpulver, wie nach Bei- 
spiel 2, die zu einer einzigen Tablette ausreichte, 
wurde durch inhomogene Erhitzung in 90 Sekunden 
1,2 kcal ubertragen. Darauf wurde die Zerfallzeit der 
Tabletten unter Praxisbedingungen gemessen, und 
zwar so, daB die Tabletten dauernd in einem Korb 
bei konstanter Temperatur in einer bestimmten Menge 
Wasser auf und ab bewegt wurden. Die Zerfallzeit 
durch Anwendung inhomogener Erhitzungsmethoden 
bei einer Warmeiibertragung von 1,2 kcal je 90 Se- 
kunden erhaltener Tabletten schwankte von 30 bis 
15 Sekunden. Die Zerfallzeit von durch groBere 
Warmezufuhr, z. B. 3,5 kcal in 8,5 Minuten erhalte- 
nen Tabletten erwies sich als etwa 45 Sekunden. 

Beispiel 6 

Ein Grundwaschpulver fur schmutzige Wasche mit 
beschranktem Schaumvermogen nachstehender Zu- 



sammensetzung wurde hergestellt: 

Gewichtsteile 

Alkylbenzolsulfonat 6 

Seife 4 

Natriumsilikat 8 

Natriumsulfat 15 

Nichtionogenes Waschmittel 5 

Natriumtripolyphosphat 42 

Natriumcarboxymethylcellulose 0,5 

Optisches Bleichmittel, RiechstofI und 

Konservierungsmittel 0,5 

Wasser 9 
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Bci der Herstellung ties Gemisches wurdcn die der Erhitzung unler verringertem Druck gctrocknet 

ersten vicr Bestandteile durch Zerstaubung getrock- wurden. Die Oberflache der Tabletten konnte dureh 

net und daraufhin mit den anderen Bestandteilcn ver- erganzende Oberfiachenbehandlungen geglattet wer- 

mischt. den, z. B., indem die Oberflache mit Dampf oder mit 

Mit diesem Grundwaschpulver wurden 10 Ge- 5 HeiBwasser behandelt vvurde. Die Eigensehaften die- 

wichtsteile NatriuinperboraUelrahydrut innig ver- ser Tabletten konnten noch weitcr verbessert werden, 

mischt. Eine Mengc des so crhaltenen Pulvers wurde indem die Oberflache mit Polyvinylalkohol Paraffin 

nerade ijeniigend zusammengepreBt, urn eine sinter- oder Wasserglas uberzogen wurde. Eine Oberflachen- 

fahi^e fablette zu erhalten. Fine solche Tablette hat behandlung mit Dampf oder heiBem Wasser ver- 

keinen StoBwiderstand. Die Tablette wurde in einen io groBert die Zerfallzeit der Tabletten nicht. Cber- 

elektriseh erhitzten Ofen gebracht und dort 2 bis Ziehen der Tabletten mit Wasserglas fuhrt jedoch eine 

3 Minuten mit HeiBIuft erhitzt, wahrend die Tempe- geringe Zunahme der Zerfallzeit hcrbei. Tabletten 

ratur in dem Ofen von 240 bis 275 C schwanktc. nut einer Zerfallzeit von 15 bis SOSekunden hatten 

Durch die niedrige Warmeleitfahigkeit des Pulvers ist nach Oberziehen mit Wasserglas eine Zerfallzeit von 

diese Erhitzungsmethode inhomogen. Die Temperatur 15 etwa 50 Sekundcn. 

innerhalb der Tablette erreichte Werte bis zu 65 C, D . 

. n . , .. , . , Patentanspruche: 

so daB sie vollig gehartet wurde. r 

Nach Kiihlung wurde eine Tablette erhalten. die 1. Verfahren zur Herstellung Ieicht losbarer, 

man mehr als zehnmal fallen lassen konnte, bevor aber doch barter Waschmitteltabletten, d a d u r c h 

sie zerbrach, und die sich in etwa 75 Sekundcn in 20 gekennzeichnet, daB Waschpulver mit 

Wasser loste. wenigstens 2 und hochstens 40 Gewichtsprozent 

. . 1 - einer oder mehrercr Komponenten vermischt 

Beispiei 1 wird, welehe bei einer zwischen 40 und 300 C 

Ein Grundwaschpulver fur schmutzigc Waschc und Iiegenden Temperatur ganz oder teilweise schmel- 

mit beschranktem Schaumvermogen nachstehender 25 zen oder in Losung gehen oder erweichen, die 

Zusammensetzuna wurde hergestellt: Mischung unter Ieichtem Vorpressen in Tabletten- 

Gewichtsteiie forrn eebracht und wahrend kurzer Zeit ohne An- 

Alkvlbenzolsulfonat 4 wendung hohen Druckes wenigstens teilweise auf 

eine Temperatur erhitzt wird, bei welcher die ge- 

e 30 nannten Komponenten in ausreichendem MaBe 

Natriumsilikat 8 schmelzen oder sich Iosen oder erweichen, so daB 

Natriumsulfat 14 cine Sintcrung stattfindet, ohnc daB die Pulver- 

NichtionogenesWaschmittel 3 mischung vollig geschmolzen wird und die 

Natriumtripolyphosphat 27 Tablette dan n gekii hit wird. 

^ T , 1. 1 10 35 2. Verfahren nach Anspruch L dadurch ge- 

Natnumpyrophosphat lb kennzeichnet, daB die zuzugebende Komponente 

Natriumcarboxymethylcellulose 1 aus c i ne m ganz oder teilweise hydratisierten Salz, 

Optisches Bleichmittel, Riechstoff und wie Perborat, Natriumsulfat, Natriumcarbonat, 

Konservierungsmittel 0.5 Alaun, Aluminiumsulfat oder Natriumborat, be- 

Wasser 10 *° stcht. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 

Die ersten vier Bestandteile wurden durch Zer- kennzeichnet, daB die zuzugebende Komponente 

staubung getrocknet und daraufhin mit den anderen aus einem dehydratisierten Salz, wie dehydrati- 

Bestandteilen vermischt. Mit diesem Grundwasch- siertem Natriumcarbonat oder -hexametaphos- 

pulver wurden 8,5 Gewichtsteile Natriumperborat- 45 phat besteht 

tetrahydrat innig vermischt. Eine Menge des so er- 4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch ge- 

haltenen Waschpulvers wurde unter geringem Druck kennzeichnet, daB die zuzugebende Komponente 

zu einer Tablette verpreBt. Die dabei erhaltene aus Zuckcr oder Gelatine besteht. 

Tablette hatte keinen StoBwiderstand. 5. Verfahren nach einem der vorhergehenden 

Darauf wurde die Tablette in einen Ofen gebracht, 50 Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Er- 
der mit umlaufender HeiBIuft auf etwa 190 C er- hitzung nur an der Oberflache der Tablette er- 
hitzt wurde, und 6 Minuten dort belassen. folgt. 

Die Temperatur in der Mitte der Tablette war 6. Verfahren nach einem der vorhergehenden 

etwa 65 ' C, so daB sie vollig gehartet war. Nach Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die er- 

Kuhlung konnte man die so erhaltene Tablette mehr 55 haltene Tablette nach Kiihlung unter verringer- 

als zwanzigmal fallen lassen, bevor sie zerbrach. tern Druck oder in cinem Luftstrom wahrend 

Sie loste sich in weniger als 60 Sekundcn in Was- kurzer Zeit mit Dampf oder heiBem Wasser be- 

ser. Die Ruhezeit der nach den vorhergehenden Bei- handelt und gegebenenfalls mit einer geeigneten 

spielen hergestellten Tabletten konnte bis auf einige Substanz wie Polyvinylalkohol oder Wasserglas 

Minuten verringert werden, wenn die Tabletten nach 60 uberzogen wird. 
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